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Mipa 2K HS Fillprimer - 2K polyuretanovy plni¢ mokry do mokrého na bazi polyurethan-akrylovém systému s
moznosti rychlého prelakovani jiz od ca. 15 minut bez ztraty lesku vrchniho laku. Specialné vyvinuty pro
opravy osobnich vozidel. PouzZitelny i v oblasti uZitkovych vozidel a v primyslu, napf. pro lakovani kabin,

postranic, stroju a pod.

Rychla pfelakovatelnost, vynikajici udrzeni lesku, po 15 minutach schnuti Ize odstranit napadana zrnka
prachu, velmi dobré rozliti, vynikajici pojmuti barvy z prestfiku, velmi dobré zakryti hran a dobra pevnost,
teplotni odolnost: 150°C, kratkodobé zatiZzeni: 180°C, pfilnavost (DIN 53151): ocel - Gt 0 (velmi dobrd).

Technické udaje:
Barva:

Specificka vaha:
Viskozita:

Tloust’ka suché vrstvy:
Podil suSiny:

Stupen lesku:
Teoreticka vydatnost:

svétle Sedy (RAL 7035), tmavé $eda (RAL 7011),

1,4-1,5 kgl

170 s (DIN 53211/4) thixotropni

20 um
75-80 %

20 - 30% / 60° (hedvabny mat)

15 - 15,56 m?/litr

Obsah VOC:
Maximalni obsah VOC dle vyhlasky 509/2005 Sb. , kat.B/c 540 g/l
Obsah VOC v pfipravku: 540 g/l
Zpracovani:
Michaci pomér: 5:1 na objem
Tuzeni: Tuzidlo MIPA H10 (kratké)

Tuzidlo MIPA H5 ( extra kratke)

Tuzidlo MIPA MS10 (kratke)
Redéni: 2K akrylové fedidlo
Nanaseni strikaci pistoli: Tlak | Tryska |  wvrstyy | Redéni |
Stredotlak: 3-5bar 1,3-15mm 1az2 20-25%
HVLP nebo Trans-Tech: 2-2,5bar 1,2-1,4mm | 1.2 | 20-25% |
Odvétrani mezi vrstvami: 10 az 15 minut pfed suSenim ve stfikacim boxu
Zpracovatelnost: cca. 2 aZz 4 hodiny.

Zpracovani od +10°C a do 80% relativni vzdusné vihkosti.

Schnuti s tuzidlem H5: Proti prachu Prelakovatelny Na dotyk
teplota 20°C 5 min. 15 - 20 min. 1 hod.
teplota 60°C 5 min. 5 min. 20 min.
Schnuti s tuzidlem H10/MS10: Proti prachu Prelakovatelny Na dotyk
teplota 20°C 5-10 min. 20 - 30 min. 2 hod.
teplota 60°C 5 min. 5-10 min. 25 min.

Priprava podkladu:

Navrh zpracovani:

odmastit odmastovacem.

Zelezo,cocel povrch o istit, pfebrousit (odstranit rez, zbytky po svafovani) a

Zelezo, ocel: 2K HS Fillprimer(tloustka vrstvy 20 - 30 um).
Vrchni lak: WBC +Mipa 2K kryci lak CC4, CC6, C420, OC, PUR HS

(tloStka vrstvy 50 - 60 pm).

Zinek a hlinik: Prilnavaci zaklad: Aktivprimer ( tloustka vrstvy 10 - 15 ym)

2K HS Fillprimer ( tloustka vrstvy 20 - 30 um).

Vrchni lak: WBC + Mipa 2K HS kryci lka CC4, CC6, C420, OC, PUR HS

(tlostka vrstvy 50 - 60 um).

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekaiska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Skladovani:

Skladovat v suchu, chranit pfed mrazem. Skladovatelnost v uzavieném obalu min. 3 roky.

Likvidace obal:

Likvidace oball je zajisténa ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci isté a zcela vyprazdnéné.
Z plastovych oball je nutné odstranit kovové ¢asti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené udaje odpovidaji nasim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zkuSenostech pfi vyrobé produktu.
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