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Pouziti

2K-HS polyuretanovy plni¢ pouZitelny jako mokry do mokrého s rychlou pfelakovatelnosti a univerzalni pfilnavosti. Lze
pouZit pfimo na ocelové, Zelezné, hlinikové a pozinkované podklady i plasty béZné& pouzivané v automobilovém
pramyslu (napf. PPEPDM, ABS, PC, ABS-PC, PUR, PVC, GRP). K tomuto ucelu slouzi podrobné pokyny pred
oSetfenim v bodé Pokyny pro zpracovani / Plastové podklady na strané 3

Kromé toho Ize neporu$ené stabilni podklady s KTL pfelakovat bez pfedchoziho brouseni.
Mipa 2K HS-PIni¢ NIN Ize pfelakovat do 5 dnli bez mezibrouseni.

Mipa 2K-HS- Mokré do mokrého- pIni¢ F 37 je jiz po cca 15 minutach a pfi 20 °C zaschly bez ztraty lesku, Ize jej
prelakovat a zaru€uje vynikajici absorpci barvy. Specialné vyvinuty pro opravy automobild. Lze jej také pouzit v

uzitkovém a primyslovém sektoru pro skfifové nastavby, korby, kabiny fidice, stroje atd.

Teoreticka vydatnost : 14,5 - 15,0 m?/I (pfi 20um suché vrstvy)

Pokyny ke zpracovani

Odstin
Svétle Sedy, tmavé Sedy

Michaci pomér

Tuzidlo Na vahu lak : tuzidlo Na objem lak : tuzidlo
Z|:| Mipa 2K-tuzidlo H10 - 5:1

Mipa 2K-MS-tuzidlo MS10 - 5:1

Mipa 2K-MS-tuzidlo MS25 - 5:1

Tuzidlo
kompletni lakovani castecné lakovani
- Mipa 2K-tuZidlo H10, Mipa 2K-MS-tuzidlo MS10

pro vySsi teploty nebo vétsi plochy:
) Mipa 2K-MS-tuzidlo MS25

Zpracovatelnost
2 hpfi20°C

Redéni

25 — 30 % Mipa 2K-fedidlo V25

Viskozita pfi lakovani
| |S Po pfidani tuzidla pfipraveno k aplikaci

Pistole s horni nadobkou Airmix / Airless

16 — 18 s 4mm DIN -
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Zpracovani
— Zafizeni Tuzidlo Tlak (bar) Tryska(mm) Vrstvy Redéni
C—» pistole s horni
nadobou - 16-2 13-15 1 25-30%
HVLP- (nizkotlaka - 16-2/ 13-15 1 25-30%
technologie) 0,7 vnitini tlak
2 2 8 Odvétrani
Tloust’ka suchého filmu
20-30 pm
Schnuti
Teplota Proti prachu Na dotek Pro montaz Brusitelné Prelakovatelné
objektu
20 °C - - - - 15 —-20 min
- - - - - 20 — 30 min
s MS25
Poznamky
Skladovatelnost: Minimalné 3 roky v pdvodnim uzavieném obalu.
Obsah VOC: Limitni hodnota EU pro produkt kategorie B/e 540 g/l
Tento vyrobek obsahuje max. 540 g/l
Podminky pro zpracovani: Od +10 °C a do 80 % relativni vihkosti. Zajistéte dostate¢ny pfivod a odvod vzduchu.
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Pokyny pro zpracovani:

V zasadé by méla byt aplikovana pouze 1 rovnomérna nastfikova vrstva.

Je potfeba zajistit nejlepSi mozny rozliv. Povrch by mél byt sjednocen a vyplnén do hladké podoby.
V pfipadé potfeby je mozno podstfiknou tmelena mista jako prvni a nechat odvétrat poté aplikovat
kompletni nastfik. Odvétrani mezi zaprachem a finalnim nastfikem celé plochy je cca. 2 - 3 minuty
pfi20° C

Pfiprava podkladu:

VSechny podklady musi byt pfedem ocistény silikonovym odstrafiovacem Mipa.

Podklady z oceli: Oc¢isténi silikonovym odstrafiovacem Mipa, potom obrousit brusnym papirem
P 120 a nasledné odmastit silikonovym odstrafiovaéem Mipa.

Podklady z hliniku: Ocisténi silikonovym odstrariovacem Mipa, poté obrousit brusnym papirem
P 220 a nasledné odmastit silikonovym odstrafiovaéem Mipa.

Pozinkované podklady (pozinkované kusy/diskontinualni zarové zinkovani): omyt ¢pavkovym
smacecim prostiedkem s Mipa Cisti€¢em zinku.

Pozinkované podklady (pasové zinkovani/kontinualni Zarové zinkovani a galvanické zinkovani):
predcistit silikonovym odstrariovacem Mipa, poté obrousit brusnym papirem P 220 a nasledné
odmastit silikonovym odstrafiovacem Mipa.

Lakovani plastu:

Pred lakovanim temperuijte dily 60 minut pfi teploté 60 ° C.

Povrchy dikladné odmastéte antistatickym Cisticem plastd Mipa nebo silikonovym odstrarfiovaéem
Mipa.

Dukladné brouseni s MP Softpad superfine pomoci Mipa Kunststoffreiniger antistaticky ¢istic,
nebo Mipa Silikonentferner. Nasledné ¢isténi antistatickym pfipravkem Mipa Kunststoffreiniger
nebo Mipa Silikonentferner.

Dily nechte dtkladné oschnout.

POZOR: Uvolfujici prostfedky musi byt zcela odstranény!

Po dokon&eni vySe uvedenych pfeduprav doporuujeme zkouSku smacenim vodou, voda se silné
odvali, pokud ne provedte, pfedupravu znovu.

PFfima adheze je uvedena na nasledujicich plastech: PP-EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PUR, PVC a
GRP.

Dalsi plasty Ize v pfipadé pochybnosti, pfedem oSetfit zakladnim natérem na plasty Mipa
1K-Kunststoffprimer nebo Mipa 1K-Haftpromoter aby se zabranilo moznym problémim s pfilnavosti.

Vzhledem k Siroké Skale typu a smési plastt dostupnych na trhu se doporucuji predbézné
zkousky i u originalnich plastovych dilG.
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