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Professional Coating Systems

Pouziti

Mipa 2K-HS-Express-Filler FX 4 je vysoce kvalitni dvoukomponentni pIni¢ pro rychlé a uc¢inné opravy
(Expresni technologie), ktery obecné nevyzaduje suseni v lakovacim boxu. Mipa 2K HS Express Filler FX 4
vytvrzuje velmi rychle pfi pokojové teploté (20 ° C) a jiz po 35 minutach sudeni (v zavislosti na teploté a
tloustce vrstvy) je brousitelny. Tim pfinasi velké Uspory a snizuje mozné naklady na vytapéni lakovaciho
boxu. Sou¢asné snizuje Casy potfebné k provedeni potfebnych ukonl. Pokud je to nutné, je mozné suseni
v kabiné, po suseni pfiblizné 10 minut pfi teploté 60 ° C nebo 20 minut pfi teploté 40 ° C po fazi ochlazovani
je dokonc€eno schnuti. Mipa 2K-HS-Express-Filler FX4 je zvlasté vhodny pro ¢astecné lakovani vozidel a
spotové opravy. Velmi dobra pfilnavost po pfedupravé s Mipa pre-cleaner Express na ocel, zelezo, hlinik a
pozinkované podklady.

Teoreticka vydatnost : 3,8 - 4,2 m?/| (p¥i tloustce suché vrstvy 80 um)

Pokyny ke zpracovani

Odstin

Michaci pomér
Tuzidlo Na vahu lak : tuzidlo Na objem lak : tuzidlo
|:| |:| Mipa 2K- tuZidlo H5 - 4:1
Mipa 2K-HS-tuzidlo HS 5 - 7:1

Zpracovatelnost
cca 20 - 30 min s Mipa 2pfi 20 °C

Tuzidlo
i ; % kompletni lakovani castecné lakovani
|

T} 1 Redéni
S tuzidlem H5 — 15% Mipa 2K fedidlo V25
S tuzidlem HS5 — 35% Mipa 2K Fedidlo V25

Viskozita pfi lakovani

S Po pfidani tuzidla pfipraveno k aplikaci
Pistole s horni nadobkou Airmix / Airless
15-20 s 4mm DIN --

Zpracovani
— Zafizeni Tuzidlo Tlak (bar) Tryska(mm) Vrstvy Redéni
— pistole s horni
nadobou - 16-2 1,3-1,6 2-4 15 nebo 35%
HVLP- (nizky tlak) - 1,62/ 1,3-16 2-4 15 nebo 35%

0,7 vnitini tlak
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Odvétrani

elele 5 — 8 mezi vrstvam

10 — 15 pfed susenim v boxu

Tloustka suchého filmu
80— 150 um

40 — 60 um na plasty

Schnuti
Teplota objektu Proti prachu Na dotek Pro montaz Brusitelné Prelakovatelné
20 °C Cca 5 min Cca. 10 min - Cca. 35 min -
40 °C - - - 20 min -
60 °C - - - 10 min -
Poznamky
Skladovatelnost: Minimalné 3 roky v pdvodnim uzavieném obalu.
Obsah VOC: Limitni hodnota EU pro produkt kategorie B/e 540 g/l
Tento vyrobek obsahuje max. 500 g/|
Podminky pro zpracovani: Od +10 °C a do 80 % relativni vlhkosti. Zajistéte dostate¢ny pfivod a odvod vzduchu.
Pokyny pro zpracovani: Suseni pomoci infra zafice IR:

IR suseni kratkou vinou cca 5 min.
IR suSeni stfednimi vinami cca 10 min.

Nepouzivejte na termoplastickych podkladech.
PFiprava povrchu:

Podklad musi byt Cisty, suchy a bez mastnoty. Povrch obruste, odstrarite nesoudrzné
staré barvy nebo zéklady.

Pokud je podklad holy kov, musi byt pfedem os$etfen, nasledujicim zplsobem:

Hlinikové a pozinkované podklady prebrousit P 220, ocel s P 120. Po pfebrouseni
ocCistéte pomoci odmastovace Mipa.

Poté preddistit produktem Mipa "Express" pouzivejte Cistici utérka MP Pre-Clean WBS,
aplikujte rovhomérné do kfize na holé kovové podklady. Ujistéte se, Ze povrch zlUstava
navlh&en alespon po dobu 1 minuty, aby bylo mozné vytvofit optimalni vrstvu antikorozni
ochrany.

Po uplynuti doby suSeni cca. 2 - 3 min. (kovovy povrch musi byt suchy) pfelakujte Mipa
2K-HS-Express-Filler FX 4. Nasledné prelakovani cca. po 15 minutach.

Vezmeéte prosim na védomi, Ze pro jeden dil se pouZije pouze jedna navlh&end utérka.

Zaschlé utérky nelze opétovné pouzivat. Utérky jsou ulozeny v opakované uzaviratelném
obalu. Je tfeba dodrzet nasledujici pokyny:
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Po pouziti utérky musi byt nadoba znovu hermeticky uzaviena.

Navlh&ené utérky se maji spotfebovat do jednoho dne, nikoliv v8ak, pokud jsou
v originalnim baleni, ktery ma byt dokonale uzaviené. Abyste se vyvarovali vysuseni,
mUzete tyto utérky skladovat oddélené v plastové nadobé nebo plastovém sacku.

Pokud se tekutina Cisti¢e Mipa Expres prostfedku shromazduje na dné nadoby,
dokonale protfepte abyste docilili nasyceni tkaniny.

Poznamka k brou$eni plnice:

Pro jednovrstvé vrchni lakovani Ize brousit brusnym papirem P 400 za sucha nebo P 600
za mokra, pro dvouvrstvé vrchni lakovani se doporucuje pouzit brusny papir P 500 / 600
za sucha nebo P 800 / 1000 za mokra.

Pokud se brouSeni provadi bezprostfedné po uplynuti stanovené minimalni doby schnuti,
doporucuje se pouzit pruzné brusné kotou¢e nebo podlozku MP Interface Pad.

Po dalSim vytvrzeni po dobu 1 hodiny pfi pokojoveé teploté (20 °C) Ize pouzit i standardni
brusné kotouce. Tato dodatec¢na doba suseni plati pro v8echny typy suSeni (suseni pfi
pokojové teploté i v susarné).

PouZiti na plastovych podkladech:

Mipa 2K-HS-Express-Filler FX 4 Ize pouzit v kombinaci s Mipa 1K-Kunststoffprimer na
nasledujici plastové podklady: A-PET, POM, PU, ABS, PVC, PC, PA a PP/EPDM.

Pfed uprava podkladu:

Pred lakovanim se lakované dily temperuiji pfi teploté 60 °C po dobu 60 minut. Povrchy
dikladné odmastéte antistatickym pfipravkem Mipa Kunststoffreiniger antistatisch nebo
Mipa Silikonentferner.

Duikladné brouseni pomoci superjemné podlozky MP Softpad s pouzitim antistatického
Cisti¢e plastll Mipa nebo odstranovace silikonu Mipa.

Cistéte antistatickym SistiGem plastt Mipa nebo odstrafiovagem silikonu Mipa. Dily nechte
dikladné vyschnout.

POZOR: Uvolrovaci prostfedky musi byt zcela odstranény! Po dokonéeni vySe uvedené
predupravy doporucujeme provést zkousku smaceni vodou; pokud voda silné perli,
pfedupravu opakuijte.

Vzhledem k velkému mnozstvi typl plastll a smési dostupnych na trhu se doporucuje
proveést pfedbézné zkousky na pfisluSnych originalnich plastovych dilech.

Pfilnava¢ na plasty: Mipa 1K-Kunststoffprimer pfi 3 — 5 pym suché vrstvy pfelakujte po cca
10 min v pokojové teploté.

PIni¢: Mipa 2K-HS-Express-plni¢ FX 4 pfi 40 — 60 ym suché vrstvy

Pro lakovani plastovych dild, které musi byt nejprve opatfeny zakladnim natérem Mipa
1K-Kunststoffprimer - 1ze Mipa 2K HS-Express-pIni¢ FX 4 smichat s max. 15 % Mipa 2K-
Elastic. Tim se zvySuje elasticita a podporuje bezpetna montaz plastovych dild, jako jsou
narazniky. V zavislosti na pfevladajicich okolnich podminkach, napf. teploté nebo vihkosti,
Ize uvedenou dobu schnuti prodlouzit pfidanim pfipravku Mipa 2K-Elastic..
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