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Mipa 2K Multifiller - Dvoukomponentni rychleschnouci plni€¢ s univerzalnim pouzitim jako brusny pIni¢ i jako
mokry do mokrého. Mipa 2K Multifiller se vyznacuje univerzalni pfilnavosti: aplikovatelny pfimo na ocel,
Zelezo, hlinik a pozinkované podklady a také na v8echny bé&zné automobilové plasty (napf. PP-EPDM, ABS,
PC, ABS-PC, PMMA,PUR,PVC,GfK, GRP).Kromé toho Ize na neporusené stabilni povrchy KTL pfelakovavat
bez pfedchoziho brouseni. Mipa 2K-Multifiller I1ze pfelakovat do 5 dnli bez mezibrouseni. Lze prelakovat
barvami Mipa 1K a 2K. Univerzalni zpracovani: Lze pouzit jako brusny pIni¢, jako plni€ mokry do mokrého
nebo pfimo na plasty. To umozriuje pouziti jednoho pini¢e pfi riznych poZadavcich na pouZziti plni¢e a neni

potfeba dalSich pfisad.

Teoreticka vydatnost:

5 -7 m?/ litr pfi 45 pm

Technické udaje:
Barva:

Obsah:
Viskozita:

Tloust’ka suché vrstvy:

svétle Sedy RAL 7047, tmavé Sedy RAL 7011

4 Ltr.

A/ 20 - 30 s 4mm DIN jako brusny pIni¢

B/ 15 - 20 s 4mm DIN jako mokry do mokrého nebo na plasty

C/ 15-20 s 4mm DIN jako pIni¢ na plasty

PFidavek Fedidla pfi pouziti jako brusné plnic: 0 - 5% (Mipa 2K- Harter H
10) 5 - 10% (Mipa 2K-HS-Harter HS 10) pIni¢ mokré na mokré / pIni¢ na
plasty : 10 - 15% (Mipa 2K-Harter H 10) 25 - 30% (Mipa 2K-HS-HarterHS
10)

podle pouziti 20 - 180 uym

A/ 60 - 180 um jako brusny pIni¢

B/ 40 - 60 ym jako mokry do mokrého
nebo 20 - 30 ym pfi poziti na plasty

Obsah VOC:

Maximalni obsah VOC dle vyhlasky 509/2005 Sb. , kat.B/c 540 g/

Obsah VOC v aplikaéni smési:

533 g/l

Zpracovani:

doba zpracovani 1 hod

Michaci pomeér:

4:1 na objem pro Mipa-2K Tuzidlo H10
6:1 na objem pro Mipa-2K Tuzidlo HS10

Tuzeni:

TuZidlo Mipa-2K H10, TuZidlo Mipa-2K HS10

Redéni:

A/ 2K akrylové fedidlo - pro nastaveni jako brusny plni¢

a/ 0-5% pro Mipa 2K tuzidlo H10

b/ 5-10% pro Mipa 2K tuzidlo HS10

B/ 2K akrylové fedidlo - pro nastaveni jako mokry do mokry nebo na

plasty

a/ 10-15% pro Mipa 2K tuzidlo H10

b/ 25-30% pro Mipa 2K tuzidlo HS10
Nanaseni strikaci pistoli: Tlak (bar) Tryska (mm) Vrstvy Redidlo
Pistole/ s horni nadobkou: 16-20 1,2-1.8 1-3 0-30
Pistole HVLP / nizkotlak 16-2 12-18 1-3 0-30
Pistole HVLP / tlak na trysce 0,7

Odvétrani mezi vrstvami:
Odvétrani pred suseni v boxu:
Zpracovatelnost:

Zpracovani:

5 az 8 minut mezi vrstvami

10 az 15 minut pfed sudenim ve stfikacim boxu
1 hodina

od +10°C a do 80% relativni vzduSné vihkosti.

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekaiska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Schnuti: Brousitelny

teplota okoli 20°C po cca. 4 az 5 hodinach

teplota okoli 60°C po cca. 30 - 40 min.

Prelakovatelny 20°C po cca. 15 - 20 min

TloStka suché vrstvy: 20 - 180 pym, v zavislosti na aplikaci:
brusny plni¢: 60 - 180 um,
plni¢ mokry do mokrého: 40 - 60 ym
plni¢ na plasty : 20 - 30 ym

Pokyny na zpracovani:

Povrch musi byt Cisty, suchy a zbaveny mastnoty. Nutno pfebrousit brusnym papirem P 400 za sucha nebo P
600 za mokra pro 1vrstvy vrchni natér; pro 2vrstvy vrchni natér se doporucuje pouzit brusny papir P 500/600
za sucha, nebo P 800/1000 za mokra.

Priprava podkladu: VSechny podklady musi byt pfedem ocistény silikonovym odstrariovaéem Mipa. U
pozinkovanych podklad(l se doporu€uje amoniakalni smacedlo (Zinkreiniger).

Preduaprava: Obruste hlinik brusnym papirem P 220, ocel s P 120.

Po brouseni opét dikladné ocistéte Mipa Silikonentferner. V pfipadé lakovani plast: Pfed lakovanim
temperujte dily 60 minut pfi teploté 60 ° C. Povrchy diukladné odmastéte antistatickym cisti€em plasti Mipa
nebo silikonovym odstrafiovacem Mipa. Dukladné brouseni s MP Softpad superfine pomoci Mipa
Kunststoffreiniger antistaticky Cisti€, nebo Mipa Silikonentferner. Nasledné cCisténi antistatickym pfipravkem
Mipa Kunststoffreiniger nebo Mipa Silikonentferner. Dily nechejte dikladné oschnout.

POZOR: Uvolfiovajici prostfedky musi byt zcela odstranény! Po dokon&eni vySe uvedenych pfeduprav
doporucujeme zkoudku smacenim vodou, voda se silné odvali pokud ne provedte, pfedupravu znova.
Vzhledem k Siroké Skale typl a smési plastli dostupnych na trhu se doporucuji pfedbézné zkousky i u
originalnich plastovych dilu.

Bezpecénostni upozornéni:
PFi praci nekufte, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pouzivejte vhodné osobni ochranné
prostfedky.

Skladovani:
Skladovat v suchu, chranit pred mrazem. Minimalni doba skladovani 3 roky.

Likvidace obalt:
Likvidace oball je zajiSténa ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci Cisté a zcela vyprazdnéné.
Z plastovych obalu je nutné odstranit kovové ¢asti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené udaje odpovidaji nasSim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zkuSenostech pfi vyrobé produktu.
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