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MIPA P88 Spachtel FlieRfahige mIP“

MIPA 2K Polyesterovy tekuty, samonivelaéni jemny tmel Professional Coating Systems

MIPA P88 Spachtel FlieRfahige hellgrin Revize 10/2024

Tekuty, samonivelaéni, dvouslozkovy polyesterovy stérkovy tmel pro aplikaci v tenkych a nejtencich vrstvach
jako finalni tmel pfes PE tmely. Vhodny pro uzavieni jakychkoli pér(i a pro opravu drobného poskozeni laku
(8krabance, ryhy apod.). Velmi hladky, vysledny povrch se zvySenym leskem, lehce brousitelny. Pfilnavost na
Zelezo, ocel, hlinik, pozinkované podklady, GFK a dfevo. Extrémné lehké a rychlé brouseni, tmel Ize aplikovat
natiranim anebo stérkovanim, tekuty. Pigmentovana barva svétle zelena zajistuje vysokou kryvost.
Nepouzivat na svislych plochach.

Technické udaje:

Barva: svétle zelend

Pojivo na bazi: nenasycena polyesterova pryskyfice
Obsah netékavych slozek

Specificka hustota:

Vlastnosti: - pfilnavost na Zelezo, ocel, hlinik GfK, dfevo
- vyborny rozliv
- vysoce jemny

Obsah VOC:

Maximalni obsah VOC dle vyhladky 509/2005 Sb. 250 g/l, kategorie B/b

Obsah VOC v pfipravku: 25 g/l

Michaci pomér: navahu: 2% (100:2)

Tuzidlo: Tuzidlo BPO

Zpracovatelnost: 3 minut (pfi 20°C)

Brouseni: brousitelny po cca. 15 - 20 min. (pfi 20°C) za sucha
brousitelny po cca. 5 - 10 min. (pfi 60°C) za sucha

Odvétrani: mezi vrstvami: Po dokonalém proschnuti jednotlivych vrstev

Podminky pro zpracovani: od + 10°C a do 80% relativni vzdusné vihkosti

Polyesterovy tmel nevytvrzuje pfi teplotach pod + 10°C

Priprava podkladu:

Zelezo, ocel, hlinik, pozinkované povrchy, GfK: povrch ogistit, pfebrousit (odstranit rez, zbytky po svarfovani) a
odmastit odmastovacem Mipa Silikonentferner (Antisilikon)

Staré laky: Didkladné pfebrousit a zbavit veSkerych zbytk( starych termoplastickych natérd (barvy na bazi nitrocelulézy,
1K Akrylové laky) jakoz i kyselych laka (Washprimer) a lakd na bazi syntetickych pryskyfic.

Pracovni postup:

Skvrny po tmeleni Ize izolovat Mipa plni¢em.

Poskozena mista s holym kovem piebruste brusnym papirem P 80/150. Po zaschnuti pfebruste brusnym papirem

P 150/240 a pfed nanesenim plni€e cely povrch odmastéte a nasledné pfebruste za sucha brusnym papirem P 240/360.
Pro praci s tmelem na nezeleznych kovovych povrsSich (napf. hlinik, pozinkované povrchy) nutno pfed tmelenim provést
zakladni natér Mipa EP-Primer-Surfacer, aby byla zajist€na optimalni pfilnavost. Pfed nanesenim natéru izolujte MIPA
1K nebo 2K plni€y. Pro lepSi ochranu proti korozi, napf. pfi klasickém restaurovani automobill pfedem aplikujte Mipa EP
Primer Surfacer (viz informace o vyrobku Mipa EP-Primer-Surfacer). Tmel brousit pouze na sucho.

Vyrobce: MIPA SE, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekaiska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Upozornéni:
Predavkovani tuzidla miize zpusobit vady - fleky ve vrchnim laku. NepouZivejte vice jak 3% tuzidla!

Bezpecnostni upozornéni:

Zajistit dostate&né vétrani! Pfi praci nekurte, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci
pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky. Pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest pokud nelze
zajistit dostate€né vétrani!

Skladovani:
Skladovat v suchu, chranit pfed mrazem. Skladovatelnost v uzavieném obalu dle data na obale.

Cisténi naradi:
Naradi oCistéte ihned po pouziti universalnim fedidlem. Po vytvrdnuti nelze tmel odstranit!

Likvidace obalu:
Likvidace oball je zajisténa ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci Cisté a zcela vyprazdnéné.
Z plastovych oballl je nutné odstranit kovové ¢asti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené Udaje odpovidaji nasim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zkuSenostech pfi vyrobé produktu.
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