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MIPA AK 231-50 ﬂ'IIPQ

Mipa AK 225-30 Synteticka jednovrstva barva DS Professional Coating Systems
polomatna

Obj. €islo: 172350000

Mipa AK 231-50 Revize 22/9/2014

Polomatné syntetickd, oxydacné vytvrzujici silnovrstva jednovrstva barva s aktivni antikorozni ochranou pro
silnovrstvé lakovani ocelovych konstrukci, odlitkd, kontejnerd, strojd, podvozkd, rozvadécich skfini atd. z
oceli, pozinkované oceli a hliniku. Pouzitelna i na dfevéné podklady. Vhodna pro vnitfni i vnéjSi prostredi.
Nizky obsah rozpoustédel.

[Teoreticka vydatnost: [5,2- 5,7 m2 / Kg (p Fi tlou$ tce vrstvy 80 pm)
Technické udaje:
Pojivo na bazi: spec. modifikovana syntetickd smés pojiva
Podil susiny: 73 - 77 % hmot.
Viskozita p fi dodani (DIN53211): thixotropni
Spec. vaha: (DIN51757): 1,20-1,40kg /1
Stupe i lesku (DIN67530): 30 - 45%/ 60° (polomat)
Vlastnosti: vysoka odolnost UV zéafeni a povétrnostnim vlivim
krtatkodoba odolnost benzinu a nafté
teplotni odolnost: dlouhodobé 130°C
kratkodobé 150°C
pfilnavost (DIN 53 151): ocel: Gt 0 (velmi dobry);

zinek: Gt 0 (velmi dobry);
hlinik: Gt 0 (velmi dobry);

Obsah VOC:
Max. obsah VOC dle vyhlasSky 509/2005 Sh. 500 g/I, kat. A/i
Max. obsah VOC ve vyrobku: 500 g/l

[Pokyny pro zpracovani |

Podminky pro zpracovani: Od 10°C a do 80 % relativni vzdusné vihkosti

Priprava podkladu: Zelezo, ocel: ogistit, pfipadné& prebrousit (odstranit rez a veskeré
necistoty) a odmastit odmastova¢em

zinek: ocCistit amoniakalné-alkalickym smacedlem

(Mipa Zinkreiniger)

hlinik: ogistit, pfebrousit a odmastit odmastovacem MIPA
Silikonentferner

Zpracovani: Tlak (bar) Tryska (mm) Vrstvy Redéni

StFikaci pistole 3-5 1,7-25 2-3 0-10%

Véle€ek/5t étec ) ) ) 0-5%

Airless 120 - 150 0,4-0,5 1 0-5%
(65-95°)

Schnuti: Proti prachu: Na dotyk: Pro montaz prelakovani

Teplota okoli 20 °C: 2 - 3 hod. 8 - 10 hod.

Dokonalého vytvrdnuti je dosaZeno po 8 - 10 dnech (pfi 20°C)

Redéni: St¥ikaci pistole: MIPA Fedidlo UN a UN 21
NanasSeni Stétcem / valeckem: Mipa KH fedidlo

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenb ach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Peka Fska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, ww w.mipa-barvy.cz
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Navrh zpracovani: Zelezo, ocel:
Zaklad: AK 105-20 (tloustka vrstvy 60 - 80 ym) pokud prevladaji
tézké, korozivni podminky.
Vrch: AK 231-50 (tloustka vrstvy 80 - 100 ym)

pozinkovana ocel, hlinik:

Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy: 30 - 40 um), kde
prevladaji tézké korozivni podminky.

Vrch: AK 231-50 (tloustka vrstvy: 80 - 100 um)

Upozorn éni:

Uréeno pouze k profesionalnimu pouziti. Nékteré odstiny mohou obsahovat olovo, proto je nelze
pouzit pro natéry pfipadné vystavené ocucavani nebo okusovani. Alternativné Ize dodat bezolovnaté
odstiny. Naneseni v silnéjSi vrstvé vyrazné prodluzuje schnuti a vytvrdnuti.

Bezpe €nostni upozorn éni:

P¥i praci nekufte, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci pouzivejte vhodné osobni
ochranné prostredky.

Skladovani:

V uzavieném originalnim baleni skladovatelnost min. 3 roky

Cisténi naradi:

Naradi oCistéte ihned po pouZiti nitro Fedidlem.

Likvidace obal :

Likvidace obald je zajiSténa ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci Cisté a zcela vyprazdnéné. Z
plastovych oballl je nutné odstranit kovové ¢asti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené Udaje odpovidaji naSim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zkuSenostech pfi vyrobé produktu.

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenb ach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.0., Peka Fska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, ww w.mipa-barvy.cz



